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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

<§) Vorrichtung zur Beeinflussung der Erwarmung des Schmierols einer Brennkraftmaschine 
@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Beeinflus- 
sung der Erwarmung des Schmierols einer Brennkraftma- 

schine (1),. mit einer einen Arbeitsraum (10) und minde- 
f stens etnen Nebenraum (12) aufweisenden Olwanne {2), 

v wobei der Arbeitsraum (10) vom Nebenraum (12) durch 

eine Trennwand (8) mit Durchtrittsoffnungen (22) abge- 

grenzt ist f die als kleine den Durchtritt von kaltem, zah- 

flussigen Schmierol verhindernde Offnungen ausgebildet 

sind, und mit einer Schmierdlpumpe (16) zum Ansaugen 

von Schmierol aus dem Arbeitsraum (10). 

Die Erfindung sieht vor, dafc dem Arbeitsraum (10) der 6l- 

wanne (2) lediglich eine Schmierolteilmenge des aus ihm 

angesaugten Schmierols ruckfuhrbar ist, welche durch 

Umlauf in besonders stark erwarmten Beretchen (20) der 

Brennkraftmaschine (1) eine hohere Temperatur aufweist 

als eine Restschmierolmenge niedrigerer Temperatur, de- 
^ ren Ruckfuhrung in den Nebenraum (12) erfolgt. 
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• Beschreibung 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Vorrichtung zur Beein- 5 
flussung der Erwarmung des Schmierols einer Brennkraft- 
maschine gemaB dern Oberbegriff von Anspruch 1. 

Zur Reduzierung der Reibungsverluste in einer Aufheiz- 
phase der Bernnkraftniaschine ist es erforderlich, daB das 
Schmieroi mogiichst schnell die Motorbetriebstemperatur 10 
erreicht, so daB die Olviskositat und damit die Scherkrafte 
an den bewegten Kontaktstellen einen minimalen Wert an- 
nehmen. Die Aufheizdauer wird hierbei entscheidend von 
der im Motor befindlichen Schmierolmenge beeinfluBt, d. h. 
je groBer das in der Brennkraf tniaschine befindliche Olvolu- 15 
men ist, desto 1 anger dauert es, bis die ubliche Betriebs tem- 
peratur des Schmierols erreicht ist. Ziel ist daher, wahrend 
der Aufhcizphasc der Brcnnkraftmaschinc Icdiglich cine 
Schmierolteilmenge und erst, nach Erreichen der Betriebs- 
temperatur die gesamte Schmierolmenge innerhalb des 20 
Schmierolkreislaufs umzuwaizen. 

GemaB der DE 30 32 090 C2 wurde deshalb eine Vorrich- 
tung zur Beeinflussung der Erwarmung des Schmierols ei- 
ner Brennkraftmaschine vorgeschlagen, mit einer einen als 
Lrichlerlonniger Auffangkorb ausgebildeten Arbeilsraum 25 
und einen Nebenraum aufweisenden Olwanne, wobei eine 
Mantelwand des trichterformigen Auffangkorbes Durch- 
trittsoffnungen aufweist. die als kleine den Durchtritt von 
kaltem, zahflussigem Schmieroi verhindernde Offnungen 
ausgebildet sind. Mittels einer Schmierolpumpe wird 30 
Schmieroi nur aus dem trichterformigen Auffangkorb ange- 
saugt. Hierdurch wird wahrend einer Warmiaufphase der 
Brennkraftmaschine lediglich die im tricherformigen Auf- 
fangkorb befindliche Schmierolteilmenge innerhalb des Ol- 
kreislaufs umgewalzt und dadurch aufgewarmt. Erst wenn 35 
das auBerhalb des Auffangkorbes in der Olwanne bevorra- 
tete, kalte Schmieroi sich durch das angrenzende, aus dem 
Motorumlauf aufgeheizte, in den Auffangkorb rucklaufende 
Schmieroi etwas erwarmt hat und dunnfliissiger geworden 
ist, kann es aus dem Nebenraum durch die Durchtrittsoff- 40 
nungen hindurch in den Auffangkorb gelangen und am 
Schmierolkreislauf teilnehmen. 

Der vorliegenden Erfindung liegt demgegenuber die Auf- 
gabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs erwahnten 
Art zu schaffen, bei welcher eine Aufheizung des innerhalb 45 
des Olkreislaufs umgewalzten Schmierols noch schneller er- 
folgen kann. 

ErflndungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB 
dem Arbeitsraum der Olwanne lediglich eine Schmierolteil- 
menge des aus ihm angesaugten Schmierols riickfuhrbar ist, 50 
welche durch Umlauf in besonders stark erwarmten Berei- 
chen der Brennkraftmaschine eine hohere Temperatur auf- 
weist als eine Restschmierolmenge niedrigerer Temperatur, 
deren Ruckfuhrung in den Nebenraum erfolgt. 

55 

Vorteile der Erfindung 

Gegeniiber dern Stand der Technik wird in den Arbeits- 
raum, aus dem die Schmierolpumpe Schmieroi saugt, ge- 
messen am gesamten, wahrend der Aufwarmphase im Urn* 60 
lauf befindlichen Schmieroi lediglich eine Schmierolteil- 
menge zuruckgefuhrt Diese Schmierolteilmenge erreicht 
durch Umlauf in besonders stark erwarmten Bereichen der 
Brennkraftmaschine eine hbhere Temperatur als die restli- 
chc umgcwalztc Schmierolmenge. In vortcilhaftcr Wcisc 65 
wird gemaB der Erfindung daher nur diese schnell auf Be- 
triebstemperatur gebrachte Schmierolteilmenge fur die Erst- 
schmierung der Brennkraftmaschine wahrend der Auf- 
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warmphase verwendet. Die weniger stark aufgeheizte Rest- 
schmierolmenge wird hingegen in den Nebenraum zuruck- 
gefuhrt, um das dort noch kalte Schmieroi aufzuwarmen. 

Weil dann die vom ArbeiLsraum abgesaugte Schmierol- 
menge groBer ist als die ruckgefuhrte Sc himeroiteilmenge, 
sind MaBnahmen vorzusehen, damit das sich langsamer er- 
warmende, im Nebenraum bevorratete Schmieroi in den Ar- 
beitsraum nachstromen kann, bevor dieser volistandig ent- 
leert ist. Dies kann z. B. dadurch erfolgen, daB fur den Auf- 
warmvorgang des Schmierols. maBgeblic he Parameter wie 
z. B. der Durchmesser der Durchtrittsoff nungen und der 
Forderstrom der Schmierolpumpe so aufeinander abge- 
stimmt werden, daB Schmieroi durch die Durchtrittsoffnun- 
gen hindurch stromen kann, bevor der Arbeitsraum entleert 
ist. 

Durch die in den Unteranspruchen aufgefuhrten MaBnah- 
men sind voneilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen . 
der im Paten tanspruch 1 angcgcbcncn Erfindung moglich. 

GemaB einer besonders zu bevorzugenden MaBnahme 
sind der Arbeitsraum und der Nebenraum nach oben hin of- 
ten und die Trennwand als eine im wesentlichen senkrechte 
Wand mit einer Oberkante . ausgebildet, uber welche 
Schmieroi des Nebenraums in den Arbeitsraum hinuberstro- 
men kann, wenn der Nebenraum volistandig mit Schmiero^ 
befullt ist. Damit ist auf einfache Weise sichergeslelll, daB K 
sich der Arbeitsraum, aus welchem standig Schmieroi ent- 
nommen wird, niemals volistandig entleert, auch wenn auf- 
grund zu geringer Erwarmung noch kein Schmieroi durch 
die Durchtrittsoffnungen stromen kann. 

Gegeniiber der Vorrichtung der DE 30 32 090 C2, bei der 
die Trennwand bedingt durch den trichterfbrmigen Auffang- 
korb schrag geneigt und dadurch groBflachig ist, ergibt sich 
durch die im wesentlichen senkrechte Anordnung der 
Trennwand eine kleinstmogliche warmetauschende Flache 
zwischen dem starker erwarmten Schmieroi im Arbeitsraum 
und dem demgegenuber kalteren Schmieroi im Nebenraum. 
Infolgedessen findet an der Trennwand ein geringerer War- 
meubergang statt, was fiir eine schnelle Aufheizung des 
Umlaufbls von Vorteil ist. 

Eine Weiterbildung sieht vor, daB die dem Arbeitsraum 
ruckgefuhrte Schmierolteilmenge hbherer Temperatur 
Schmierol beinhaltet, welches durch einen Zylinderkopf der 
Brennkraftmaschine geflossen ist. Da die Betriebstempera- 
turen im Zylinderkopf, d. h. in unmitteibarer Nachbarschaft 
zu den Brennraumen der Zy Under, mithin die hochsten sind,, 
die in der Brennkraftmaschine errreicht werden, kann eine^ 
besonders schnelle Aufheizung der fur die Erstschmierung 
verwendeten Schmierolteilmenge erfolgen. 

Zeichnungen 

Ein Ausfuhrungsbei spiel der Erfindung ist in den Zeich- 
nungen dargestellt und in der nachfolgenden Beschreibung 
naher erlautert. Die einzige Figur zeigt eine schematische 
Schnittdarstellung durch eine Olwanne einer Brennkraftma- 
schine. 

Beschreibung des Ausfuhrungsbeispiels 

Eine Brennkraftmaschine 1 umfaBt eine Olwanne 2 zur 
Aufnahme von innerhalb eines Schmierolkreislaufs 4 umge- 
walzten Schmierols. Die Olwanne 2 ist durch sich eine von 
einem Olwannenboden 6 im wesentlichen vertikal nach 
oben erstreckende, beispielsweise umlaufehde Trennwand 8 
in cincn inncrcn Arbeitsraum 10 und einen auBcrcn Neben- 
raum 12 uriterteih. welche vor Inbetriebnahme der Brenn- 
kraftmaschine 1 mit Schmieroi von jeweils gleichem Niveau 
befullt sind. Da die Trennwand 8 umlauft, ist der Neben- 
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rauni 12 ringformig und umschiieBt den Arbeitsraum 10 
vollstandig. 

Daniit bei kalter Brennkraftmaschine 1 zunachst nur das 
im Arbeitsraum 10 befindliche Schmierol in den Schmierol- 
kreislauf 4 gelangt, saugt eine in einem Olvorlauf 14 ange- 5 
ordnete Schmierolpumpe 16 uber einen in den Arbeitsraum 
10 ragenden Saugstutzen 18 Schmierol an, welches zur 
Brennkraftmaschine 1 gerordert und dort. unterschiedlichen 
Schmierstellen zugefiihrt wird, unter anderem einem Zylin- 
derkopf 20, in welchem die Betriebstemperaturen wegen der 10 
Nahe zu den Brennraumen der Zylinder hoch sind. 

Die Trennwand 8 weist Durchtrittsoffnungen 22 auf, die 
als kleine den Durchtritt von kaltem, zahflussigeni 
Schmierol verhindernde Offnungen ausgebildet sind, wah- 
rend erwarmtes, viskoseres Schmierol sie passieren kann. 15 
Vorzugsweise sind die Querschnitte der Durchtrittsoffnun- 
gen 22 konstant. Altemativ konnten sie aber auch tempera- 
turabhangig rcgclbar scin, bcispiclswcisc durch bimctail- 
/wachspatronengesteuerte VerschluBdeckel oder durch 
kennfeldgefuhrte, elektrisch angesteuerte Schaltventile, und 20 
zwar derart, da8 die Querschnitte der Durchtrittsoffnungen 
22 mit hoherer Temperatur des umgewalzten Schmierols 
vergroBert werden. 

Anstatt die gesamte, aus dem Arbeitsraum 10 abgesaugte 
Schiirierolmenge nach dem Umlauf in der Brennkraftma- 25 
schine 1 wieder in diesen zuriickzufordem, wird lediglich 
beispielsweise die Schmierolteilmenge, welche den Zylin- 
derkopf 20 durchstromt hat, mittels eines separaten Olriick- 
laufs 24 in den Arbeitsraum 10 der Olwanne 2 zuruckge- 
fuhrt. Die verbleibende umgewalzte Restschmierolmenge, 30 
z. B. an Seitenwanden eines Kurbelgehauses 26 der Brenn- 
kraftinaschine 1 abgelaufenes Schmierol, wird uber einen 
weiteren Olrucklauf 28 in den Nebenraum 12 der Olwanne 2 
ruckgefordert. 

Wegen der Sperrwirkung der Trennwand 8 wird wahrend 35 
der Aufheizphase der BrennkrafUnaschine 1 daher im we- 
sentlichen nur das Schmierol innerhalb des Schmierolkreis- 
laufs 4 umgewalzt, welches beim Durchlauf durch den Zy- 
linderkopf 20 stark aufgeheizt wurde, wahrend das kalte, 
und von der rucklaufenden Restschmierolmenge noch nicht 40 
ausreichend aufgeheizte Schmierol des Nebenraumes 12 
noch nicht die Durchtrittsoffnungen 22 der Trennwand 8 
durch- und dem Ansaugstutzen 18 im Arbeitsraum 10 zu- 
stromen kann. Urn zu verhindern, daB bei noch kaltem 
Schmierol im Nebenraum 12 der Arbeitsraum 10 leerge- 45 
saugt wird, sind der Arbeitsraum 10 und der Nebenraum 12 
nach oben hin offeh und die Hone b der Trennwand 8 ist der- 
art gewahlt, daB vor Entleerung des Arbeitsraumes 10 
Schmierol aus dem Nebenraum 12, dessen Pegel wegen der 
riickstromenden Restschmierolmenge standig steigt, uber 50 
eine Oberkante 30 der Trennwand 8 in den Arbeitsraum 10 
flieBen kann. 

Erst wenn sich das anfangs kalte Schmierol im Neben- 
raum 12 durch die von der Brennkraftinaschine 1 erwarmte, 
riickstromende Restschmierobnenge erwarmt hat und diinn- 55 
flussiger geworden ist, strdmt dem Arbeitsraum 10 durch die 
Durchtrittsoffnungen 22 hindurch etwas Schmierol aus dem 
Nebenraum 12 zu. Wenn dann eine stationare Betriebstem- 
peratur erreicht ist, flieBt das Schmierol aus dem Nebenraum 
12 nahezu ungehindert in den Arbeitsraum 10 uber. 60 

Alternativ oder zusatzlich zur oben beschriebenen Mog- 
lichkeit, ein Entleeren des Arbeitsraums 10 durch ein Uber- 
spulen der Oberkante 30 der Trennwand 8 zu verhindern, 
konnen fiir den Auf warm vorgang des Schmierols maBgebli- 
chc Parameter wic z. B. der Durchmcsscc der Durch trittsoff- 65 
nungen 22 und der Forderstrom der Schmierolpumpe 16 so 
aufeinander abgestiramt werden, daB Schmierol durch die 
Durchtrittsoffnungen 22 hindurch stromen kann, bevor der 



Arbeitsraum 10 entleert ist. 

Paten tanspriiche 

1 . Vorrichtung zur Beeinflussung der Erwannung des 
Schmierols einer Brennkraftmaschine (1), init einer ei- 
nen Arbeitsraum (10) und mindestens einen Neben- 
raum (12) aufweisenden Olwanne (2), wobei der Ar- 
beitsraum (10) vom Nebenraum (12) durch eine Trenn- 
wand (8) mit Durchtrittsoftnungen (22) abgegrenzt ist, 
die als kleine den Durchtritt von kaltem, zahflussigem 
Schmierol verhindernde Off nungen ausgebildet sind, 
und mit einer Schmierolpumpe (16) zum Ansaugen 
von Schmierol aus dem Arbeitsraum (10), dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem Arbeitsraum (10) der Olwanne 
(2) lediglich eine Schmierolteilmenge des aus ihm an- 
gesaugten Schmierols ruckfuhrbar ist, welche durch 
Umlauf in besonders stark crwarmtcn Bcrcichcn (20) 
der Brennkraftmaschine (1) eine hohere Temperatur 
aufweist als eine Restschmierolmenge niedrigerer 
Temperatur, deren Ruckfuhrung in den Nebenraum 
(12)erfolgt. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Arbeitsraum (10) und der Nebenraum 
(12) nach oben hin oflen sind und die Trennwand als 
eine im wesentlichen senkrechte Wand (8) mit einer 
vorzugsweise geraden Oberkante (30) ausgebildet ist,- 
iiber welche Schmierol des Nebenraums (10) in den 
Arbeitsraum (12) hinuberstromen kann, wenn der Ne- 
benraum (12) vollstandig mit Schmierol befullt ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die dem Arbeitsraum (10) riickge- 
fiilirte Schmierolteilmenge hoherer Temperatur 
Schmierol beinhaltet, welches durch einen Zylinder- 
kopf (20) der. Brennkraftmaschine (1) geflossen ist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Rest- 
schmierolmenge niedrigerer Temperatur Schmierol be- 
inhaltet, welches an Seitenwanden eines Kurbelgehau- 
ses (26) der Brennkraftmaschine (1) abgelaufen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Querschnitte 
der Durchtrittsoffnungen (22) konstant sind. 

6. Vorrichtung nach einem Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Querschnitte der Durchtritts- 
offnungen (22) temperaturabhangig regelbar sind, bei- 
spielsweise durch bimetall-/wachspatronengesteuerte 
VerschluBdeckel oder durch kennfeldgefuhrte, elek- 
trisch angesteuerte Schaltventile, und zwar derart, daB 
die Querschnitte mit hoherer Temperatur des Schmier- 
ols vergroBert werden. 
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